ACO - GieRen ohne Limit

JNinTbe 6e3 rpaHuy




ACO - GieBen ohne Limit

Mit einer Schmelzkapazitat von 75.000 Tonnen pro Jahr ist die ACO Guss GmbH am
Standort Kaiserslautern eine der fiihrenden GieBereien Europas, die auf Erfahrung
und Tradition seit dem 19. Jahrhundert zuriickblicken kann. Als Mitglied der

ACO Gruppe gehdren wir zu einem starken und kerngesunden Familienunternehmen.

Wir investieren kontinuierlich in den Ausbau und die Modernisierung unseres Werkes.
In unserer hochmodernen Fertigung produzieren wir auf unserer Formlinie anspruchs-
volle Kundengussteile in allen Werkstoffqualitaten sowie Strangguss der Marke

ACO Eurobar® auf unseren Stranggussanlagen.

Wir sind stolz darauf, dass ACO fiir viele Kunden die erste Wahl ist. Dies gilt z. B. fiir
Kunden aus den Bereichen Energie- und Anlagenbau, Bahntechnik, Landmaschinen-
technik, Nutzfahrzeuge, Baumaschinen, Pumpenbau, der Hydraulik und viele mehr.

ACO - nutbe 6e3 rpaHuy

YyuTbiBasas MHOroNeTHU ONbIT U ornagbiBascek Ha Tpaguumm 19 Beka ACO Guss
GmbH c mecTopacnonoxeHuem B r. KansepcnaytepHe siBNSE€TCHA LLEHTPOM
KOMMETEHLMN YYryHHOro nNuTbs npounssoacTeeHHon rpynnbl ACO. OcHalleHHbIN
CaMblM COBPEMEHHbIM TEXHOMOrMYeckMM 060pyaoBaHMEM, OH OCTaeTcs
CMHOHMMOM HaAeXHOCTU, BbICTPOThI M OTANYHOIO cepsuca. [1ponM3BOANTENBHOCTL
nnaBneHnst cocTaBnsieT exerogHo okomno 75 000 ToHH. Mbl, kak yyacTHukun ACO
Gruppe, ABnseMcsa ceMeHbIM npeanpusaTnem.

Mbl HenpepbIBHO BKNaablBaeM MHBECTULMU HE TONBbKO B Pa3BUTUE, HO U B
MOZEPHM3aLMI0 HaLLero NpeanpuaTus.

Mocne nocTynneHns 3akasa OT KNWEHTa, Mbl MPUCTYNaeM K Npon3BOACTBY
3aroToBOK M3 YyryHa pmpmMeHHomn mapkun ACO Eurobar® Ha Halwem nuteiHoM
NPOV3BOACTBE.

MbI o4eHb ropaumMcsa Tem, 4To Ana MHorux knueHtoB ACO aBnsieTcs BbIGopom
HoMep oauH. 3TO KacaeTcs, Npexae Bcero, NpovM3BoACTBa NPOMbILLEHHOIO
0bopyaoBaHUs, CernbCKOXO3ANCTBEHHOIO MaLLUMHOCTPOEHUS, obnactu
HaCOCOCTPOEHMS, CTPOUTENBCTBA IHEPTETUYECKNX NPEANPUATUI, KENe3HbIX
[A0pOr, rpy30BbIX aBTOMOOMNEN N aBTobycoB, CTPOUTENbHOrO 060pyAOBaHNA U
MHOrOro Apyroro.
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Kompetenz & Qualitat

Mit den Anspriichen unserer Kunden stei-

gen die Anforderungen an uns: Spezifi-
sche Produkteigenschaften, erstklassige
Qualitat, Liefertreue, Schnelligkeit und
natirlich ein hohes MaB an Wirtschaft-
lichkeit bilden die Rahmenbedingungen
unserer taglichen Arbeit.

Wir begegnen diesen Herausforderungen
mit intelligenten Losungen in Technolo-
gie und Organisation und arbeiten iber
den gesamten Produktionsprozess eng
mit unseren Kunden zusammen — von
der Entwicklung Uber die Produktvorlage
bis zur Realisierung in der Serie. So
minimieren wir Reibungsverluste und ge-
wabhrleisten einen durchgangigen Pro-
zess bis hin zum Versand.

Die Grundlage fiir die sprichwortliche
ACO Gussqualitat legen wir bereits in
der Produktentwicklung. Hier investieren
wir konsequent in Prozessoptimierung
und Automatisierung und setzen mit in-

novativen Methoden der GieB- und Bela-
stungssimulation sowie dem Einsatz mo-

dernster 3-D Konstruktionssoftware MaB-

stabe. Diese Programme ermdéglichen
uns Vorhersagen lber Zugfestigkeit,
Harteverteilung, Schwindung und Eigen-
spannungsverlauf. In Zusammenarbeit
mit unseren Kunden bringen wir so quali-
tativ hochwertige und kostengiinstige
Produkte innerhalb kirzester Zeit bis zur
Produktionsreife.

Neben den klassischen GJL und GJS
Werkstoffen produziert ACO auch Vermi-
kulargraphitguss (GJV) und hochsilizium-
haltige Werkstoffe — und realisiert damit
innovative Produkte mit weitreichendem
Substituierungs- und hohem Wirtschaft-
lichkeitspotential.

ACO Eurobar® ist der geschiitzte Mar-
kenname fiir unsere gemeinsam mit der
Hydraulikindustrie entwickelte Strang-
gussqualitat. Sie wird selbst den hoch-

sten Anspriichen der Branche gerecht
und zunehmend mehr in der eigenen me-
chanischen Fertigung nach Kundenanfor-
derung bearbeitet.

Den Produktionsprozess begleiten wir
mit einem durchgangigen Qualitatsma-
nagement. Ein integriertes Qualitatssi-
cherungssystem gewahrleistet mit Hilfe
modernster Priifanlagen und optischen
Messmethoden die Uberwachung aller
geforderten Standards und stellt sicher,
dass wir die wachsenden Anforderungen
unserer Kunden erfiillen.

ACO ist zertifiziert nach

DIN EN ISO 9001:2008

DIN EN ISO 14001:2009

DIN EN ISO 50001:2011.
Neben weiteren Zertifizierungen besitzen
wir auch herstellerbezogene Produktqua-
lifikationen der Deutschen Bahn zur Her-
stellung von Produkten fiir den Gleis-
oberbau und Schienenfahrzeuge.




MpodeccruoHanusm u Ka4yecTBO

BmecTte ¢ poctom TpeboBaHUI HaLLMX
KITMEHTOB COOTBETCTBEHHO
YBENMYMBAIOTCS 3arnpockl U K HaM:
crneuunduryeckme CBOMCTBa NPoayKUnK,
nepBOKNaccHoOe Ka4yecTBo,
cobntogeHne cpokoB U o6beMOB
NocTaBoOK, UX ObICTPOTA, U, KOHEYHO,
BbICOKME KPpUTEPUU NPUBBLINIBHOCTU
COCTaBMsIlOT paMOYHble YCIOBUS
Hallen exegHeBHOW paboThbl.

OTum 3agayam Mbl
npoTMBOMNOCTaBNseM 3 EKTUBHbIE
TEeXHOMormyeckme u opraHn3aLmoHHble
pelueHusi. Becb npouecc, HaunHas ¢
ero HavanbHoro arana —
dopmynunpoBaHue TpeboBaHU K
NPOAYKTY, 1 3aKaH4MBas ero
CEPUNHBIM U3rOTOBINEHUEM, B TECHOM
COTPYAHMYECTBE C 3aKa34yMKOM
COMpOBOXAAaEeT NPOeKTHas rpymnna.
Takum o6pasom, Mbl COKpallaeM Hallu
V3OEPXKKU U rapaHTMpyem
HenpepbIBHbIA NPOU3BOACTBEHHbIN
npouecc.

OcHoBa becnpeLeneHTHOro kayecTaa
nutenHon npoaykumn ACO 3anoxeHa
Hamu elle Ha cTagum ee paspaboTku.
Mbl LeneHanpaBneHHO OCYyLLECTBNSAEM
KanuTanbHble BNOXEHUS B
aBTOMaTM3auulo 1 ONTUMMU3aL IO
npotecca, CUMynupysi Harpy3ku Ha

OTNUTBLIN MaTepuan, ¢
ncnonb3oBaHmeM nporpamm 3-[
MozenupoBaHus. ATo nomoraeT
onpeaenuTb npeaen NpoYHoOCTH
martepuana npv pacTs>KeHun n ero
nocneaytoLlero paspbisa,
pacnpepeneHve TBepAoCTy,
CoKpalleHne obbemMa, BO3MOXHble
N3MeHeHMe B Havane u B KOHLUe
npouecca.

[Mpn coBmecTHON paboTe ¢ knueHTamu
B T€YeHMe KpaTyanLlmx CPOKOB Mbl
[OBOAUM HaLLK BbICOKOKA4YeCTBEHHbIe
1 9KOHOMUYeCKM LienecoobpasHble
n3fenvsa Ao 3anycka B NpOU3BOACTBO.
Hapsagy c knaccuyeckumun Bugamm
BbICOKOMNpPO4YHOro yyryHa (GJS — BY:
BWA YyryHa, nMetoLlero rpadutHole
BKINtOYeHMA cheponganbHon hopmbl,
GJL — CY: 4yryH, nmerowwmi
BKIMIOYEHUSI NnacTuHYyaToro rpacgura),
ACO npounsBoaguT YyryH c
BEPMUKYNAPHbIM rpadutom (GJV —
YBTI) n kpemHuncoaepxaiymne
3aroTOBKM.

ACO Eurobar® asnsetcs
3aperncTpMpoBaHHbIM TOBapHbIM
3HaKOM, CO34aHHbIM B TECHOM
COTPYAHNYECTBE C HAWNMKN
napTHepamu — Npon3BoAUTENAMMN
rnapaBnukn. Kayectso nutenHoro

Npon3BOACTBA COOTBETCTBYET CaMbIM
BbICOKUM TpeboBaHNAM 3TON oTpacnu.
Becb npon3BoACTBEHHbIN Npouecc
COMNpPOBOXAAETCA COTPYAHUKAMU
MeHeaXMeHTa kadyecTBa. bnarogaps
MCMONb30BaHNI0 COBPEMEHHOIO
ucnbiTaTenbHOro 06opyAoBaHuUs n
ONTUYECKNX N3MEPUTENBHBIX CUCTEM,
KoMMnnekcHasa cucrema obecneyeHns
KayecTBa NpoAyKUUW rapaHTMpyeT
cobniogeHne Bcex Tpebyembix
ctaHgaptoB. ACO cepTtudmumposaHa
no creayoLmmM cepuam
MeXAyHapOoAHbIX CTaHAAPTOB,
onucbiBaoLmx TpeboBaHus k cucteme
MeHea)XMeHTa KayecTBa opraHu3auui
1 npeanpuaTuin

- DIN EN ISO 9001:2008

- DIN EN ISO 14001:2009

- DIN EN ISO 50001:2011

MoMMMo Hanuuus apyrux BUAOB
cepTUULUPOBaHUS, Mbl UMeeM
KBannUKaLMOHHbIN cepTudgumkar
npoussoautena — Hemeukon
HaLMOHamNbHOM Xene3HOAOPOXKHOM
komnaHun Deutsche Bahn Ha
N3roTOBIIEHNE KOMMMEKTYOLWUX Ans

BEpXHero CTpoeHua nytn n 5
XKenes3Ho40POXHOro NoAgBUXKHOIO ]
CcocCTaBa.
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Schmelzbetrieb

In unserem hochmodernen Mittelfre-
quenz-Schmelzbetrieb konnen wir bis zu
75.000 Tonnen Gusseisen pro Jahr in
unterschiedlichen GJL, GJV und GJS
Werkstoffqualitaten produzieren. Dieser
sehr flexible Schmelzbetrieb ist eben-
falls fir Klein- und Mittelserien bestens
geeignet.

Fiir die Einhaltung der hohen ACO Quali-

tatsstandards sorgt das integrierte Qua-

litatssicherungssystem mit modernen

Priifmethoden wie Thermo- und Spektral-

analyse.

MnaBunbHbLIK 3aBOA

B HalMx BbICOKOTEXHOMOIMMYHbIX
OOMEHHbIX NMaBUIbHbIX Nevyax
obpabaTbiBaeTCsa eXerogHo OKomno

75 000 TOHH CbIpbsi — YYTyH Knaccos
GJL, GJS n GJV. 310 nosBonsieT Ham
OCYLLECTBNSATL NOCTABKU MEMNKUMU U
CPeaHUMU CEePUSIMU Ha BbIFTOAHbLIX AN
KIMEeHTa yCroBUSIX.

KomnnekcHas cuctema obecrneyeHus
KayecTBa NPOAYKLMU C MOMOLLbIO
caMblX COBPEMEHHbIX METO0B
MCMbITAHWUI, TaKUX, HaNpumep, kak
crneKTparnbHbIi U TEPMUYECKUA aHanus,
rapaHTUpyeT cobntogeHne BbICOKMX
ctaHgaptoB ACO.
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Maschinenformerei

Auf unserer automatischen HWS-Formli-
nie produzieren wir Gussteile mit hoch-
ster MaBgenauigkeit, Giite und minimaler
Nachbearbeitung.

Durch die hohe Automation mit einer
Taktzeit von 30 Sekunden und einem Ka-
stenformat der GroBe 1000 x 1000 x
250/250 ist ein gleich bleibender Quali-
tatsstandard aller Gussteile gewahrlei-
stet.

Auf der flexiblen KiihIstrecke stellen wir
die optimale Abkihltemperatur der Bautei-
le im Formkasten durch angepasste Ver-
weilzeiten sicher. Danach durchlaufen die
Bauteile die angekoppelte Strahlanlage.
Die anschlieBende Trennung des Kreislauf-
materials und die Ruckfihrung in den
Schmelzprozess sorgen fiir einen kurzen
Materialkreislauf.




Llex mawmHHOM hOpMOBKMU

Ha aBTOMatmnyeckon oopmMoBOYHON
nHum HWS Mbl nponsBoanM YyryHHoe
NUTbE BbiCOYaWLLen pasMmepHon
TOYHOCTU, BecnpeLeneHTHOro
kayecTBa, TpebyloLlero MMHUManbHoWM
nocnegytoulen obpaboTku.

[Mpn dopmMmpoBaHun 3arotoBoK
pa3mepom 1000 x1000 x 250/250 n ¢
TakToM B 30 cekyHa, bnarogaps
BbICOKOW CTENEeHN aBToMaTn3aymm
rapaHTUpyeTcs HEU3MEHHO BbICOKOE

KayecTBO NMuTbs. Ha yyacTke
oxnaxpaeHus 3agaeTcs
COOTBETCTBYIOLLEE BpEeMs
npebbiBaHNs, koTOpoe obecneynBaeT
onTUMarnbeHylo Temneparypy
oxnaxaeHus. KopoTtkun
MaTepuarnbHbIi MOTOK ob6ecnevnBaeT B
Lenom nocneaymwuiee oTaeneHme
ob6opoTHOro MmaTepuana n ero Bo3spat
B LUMUXTY.
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Kernherstellung

In unserer Kernmacherei konnen wir
schnell und flexibel unterschiedlichste
Kundenanforderungen erfiillen - bei Be-
darf auch mit starken Partnern aus der
Zulieferindustrie. Mit modernen Kern-
schieBautomaten produziert ACO im
Cold-Box-Verfahren Kerne mit einem Vo-
lumen von bis zu 40 Litern. Die hohe
Prazision der von uns produzierten Ker-
ne ist ein Garant fiir Gussteile von hoch-
ster Formgenauigkeit, MaBhaltigkeit und
Qualitat.

N3rotoBneHne nutemHoro
CTepPXHA

B Hawem Lexe no 3arotoeke
NUTENHbIX CTEPXXHEN HaM yaaeTcs
ObICTPO ¥ HaAEXHO crnefoBaTh
KenaHUsM HalMX KITMEHTOB.
Bnaropaps ucnonb3osaxuio ACO
COBPEMEHHbIX NMECKOCTPENbHbIX
MallVH, BO3MOXHO M3roTOBMEHUe
cTepxHen obbemom o 40 nuTpoB
metopgom XTC (xonogHo-TBepaetoLmne
cmecw). Bbicokasi TOMHOCTb
N3roTaBMMBaeMbIX HAMU CTEPXKHEN
SABMNSIETCH rapaHTuen nonyyeHus
TNUTbIX U34ennin ¢ Heobxoanmom
reomeTpuyeckon opmon,
cobritoeHemM 3agaHHbIX pa3MepoB 1
OXnaaembiM Ka4yeCTBOM.




Endbearbeitung

Ihr endgliltiges Finish erhalten unsere
Gusskomponenten, indem sie sorgfaltig
gestrahlt, geschliffen und entgratet wer-
den. So entsteht die ACO Qualitat, die
unsere Kunden fiir die Weiterverarbei-
tung benotigen.

Vor seiner Auslieferung durchlauft jedes
Bauteil eine abschlieBende maBliche und
werkstoffliche Priifung. Erst nach Vorla-

3akntounTtenbHasi obpaboTka

3akMUYnTENbHbIN 3Tan HaLWKnX
n3genun Bkroyaet B cebs cneayoline
npoueccol: NpoBeeHne
necKkocTpyiHon obpaboTkm
NOBEPXHOCTU, TLATENBHOE
WnndgoBaHne 1 yganeHne 3ayceHUeB.
B pesynbraTe knvMeHT nonyyaet
KayecTBeHHbIn npoaykT ACO,
TpebyoLWwmnin MUHUManNbLHOW
nocnegyouen obpaboTtku.

Mepen otrpyskor Bca 6e3 ucknioyeHus
npoAyKuus noaBepraeTcs
OKOHYaTernbHOW NpoBepKe Ha

ge und Prifung aller Dokumente geben
wir das Werkstiick fiir die weitere Bear-
beitung bzw. den Versand frei.

Auf Kundenwunsch grundieren wir die
Gussteile auch mit unterschiedlichsten
Lacken - gern auch mit den kundeneige-
nen Farben.

pa3mMepHy TOYHOCTb M Ka4yecTBO
MaTepuana. Tonbko nocne
npefocTaBrieHnst U CBEPKM BCeX
AOKYMEHTOB Mbl NepeaemM usgenve
ansa ganbHenwen o6paboTkn unu Ha
OTnpaBKy.

B cooTBeTCcTBMM C xenaHusmMmn
KIMeHTa roToBbli MaTepuan MoXxeT
ObITb OKpalleH B pasnunyHble LBeTa
UIN C MOMOLLbIO COBPEMEHHOM
NakMpOBOYHOW TEXHWUKN Ha HEro MoryT
OblTb HAHECEHbI TOHKOCMOWMHbIE
NMOKPbITUS.




Handformbereich

Wenn handwerkliches Kénnen bei ACO
gefragt ist, greifen wir selbstbewusst
auf viele Generationen fundierter GieBe-
reierfahrung zurlick — und kombinieren
sie mit modernster Technologie. Bereits
vor der eigentlichen Fertigung des
Gussteils werden am Computer GieB-
und Erstarrungssimulationen vorgenom-
men, um das technische Design und den
Fertigungsprozess zu optimieren.

In unserer Handformerei sind wir auf die
Herstellung qualitativ hochwertiger,
groBvolumiger Gusskomponenten in
Kleinserien und Einzelstiicken bis 3 Ton-
nen Gewicht spezialisiert.

Die Produktpalette reicht von hochbe-
lastbaren Gehauseteilen fiir die Kraft-
werkindustrie iiber Komponenten fiir den
allgemeinen Anlagen- und Maschinenbau
bis hin zu Gusskomponenten fiir die
Windkrafttechnik.




PyyHaa ¢hopmoBKa

Korga ot ACO TpebyeTca MacTepcTBO
py4HOI paboTbl, Mbl yBEPEHHO
obpalaemcs K MIMTENHOMY OnbITY
MHOTUX NOKONeHuin, 06beanHas ero ¢
CaMbIMN COBPEMEHHbIMU
TexHonoruamu. C Lenbo onTuMnsauumn
TEeXHOMOrM4yeckoro npouecca etie go
Ha4vana n3roToBrieHnd NUTbIX ,quaneVl
Ha KOMMNblOTEpe npon3sognTca
MoenvpoBaHue npoLeccoB
3anonHeHnst opmbl 1
Kpuctannmsaunn.

B Hawem uexe py4Hon popmoBKM
[enaeTcs yrnop Ha U3rotoBreHne

BbICOKOKa4YeCTBEHHbIX,
KpynHorabapuTHbIX NUTLIX AeTanemn u3
YyryHa BeCOM [0 TpPeX TOHH MeNKumu n
cpefHuMu cepusmu.

CnekTp NpoAyKunn O4eHb LUNPOKUNA,
HauyMHas oT NoABEPXEHHbIX BbICOKAM
Harpyskam KOprycHbIx getanemn
3MeKTPOreHepupyLLMX YCTaHOBOK U
KOMMOHEHTOB ANns obuiero
MaLLUVMHOCTPOEHUS U MPOMBbILLIEHHOTO
obopyAoBaHus, BNNOTb A0 NUTbIX
aetanew 4ns BETPOCUIOBBIX YCTAaHOBOK.
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Branchen und Einsatz-

bereiche Formguss

ACO produziert Gusskomponenten in
den Kernfeldern Energie- und Antriebs-
technik, Nutzfahrzeuge, Bahntechnik,
Bau- und Landmaschinentechnik, Ma-
schinen- und Anlagenbau und Infra-
struktur. Unsere Kunden aus diesen
anspruchsvollen Branchen schatzen
die hohe ACO Fertigungskompetenz
und das spezielle ACO Know-how bei
der Verwirklichung ihrer individuellen
Vorstellungen.

Unsere Fertigung haben wir auf kern-
arme und komplexe Bauteile fiir mittle-
re Serien ausgerichtet. Mit unserer
Anlagentechnik decken wir ein Lei-
stungsspektrum von 5 bis 150 kg so-
wie im Handformbereich groBvolumige
Teile bis 3 t ab und realisieren anfor-
derungsgerechte Losungen nach Kun-
denvorgabe. Mit unseren Produkten
wollen wir als intelligenter Entwick-
lungspartner und zuverlassiger Liefe-
rant die Wettbewerbsfahigkeit unserer
Kunden starken.

OTpacnu u obnactm npMMeHeHus

thacoHHOro nuTbA

ACO npoun3BOAMUT YyryHHblE
OTNMBKW, rMaBHbIM obpasom, Ans
NPUBOLHON TEXHWKW AN
npounssoauTenen NPOMbILLNEHHOTO
obopynoBaHus. Takke hacoHHoe
nWUTbe UCMonb3yeTcs B
NPON3BOACTBE rPYy30BbIX
aBTOMOGUNEN, AN CTPOEHUS
XKenesHO4O0POXHON, CTPOUTESbHOW,
OpeHaxHOM u
CerbCKOX03ANCTBEHHON TEXHUKM.
Hawwn knneHTbl o4eHb LueHaT ACO
3a BbICOKWI YPOBEHb
npodeccuoranusma B obnactu
NpPOU3BOACTBA U 3a creuunanbHble
HOy-Xay Npv UCMOMHEHUN NX
UHAMBMAYanbHbIX 3anpocos. Hawe
NpPOU3BOACTBO HaLENeHo Ha
N3roToBreHne cpeHUMU cepusiMm
CMNOXHbIX, coAepxalymx manoe
KONUYeCTBO CTEPXHEWN, OTNINBOK.

Bnarogapst ycrnewHomMy cMcTeMHOMY

NPOEKTUPOBAHMIO, Mbl MOKPbIBAEM
cnekTp mowHocTh oT 5 go 150 Kr.

Py4yHon dpopmoBKON Mbl
nepekpbiBaeM AnvanasoH OTIMBOK
00 3 TOHH B rol, TeM caMbiM
peluas yHuKarnbHble 3agadu
HaLUUX KITMEHTOB.

Mbl npeacTaBsnsem coboi He
TONbKO OMbITHOTO NapTHepa B
obnactu paspaboTku n
NPOEKTUPOBAHWS, HO U
HaOeXHOoro NocTaBLUMKa.
OcTaHaBnusas cBou BbIGOp Ha
npoaykumn ACO, Hawu KNUeHTbl
cTtaHoBATCcsA Bonee
KOHKYPEHTOCMOCOGHbIMY Ha
MVPOBOM pbIHKE.



Energie- und Antriebs-

Im Handformbereich fertigen wir einzel-
ne Getriebekomponenten im Rohguss fiir
die Windkrafttechnik. Planetentrager in
unterschiedlichsten Abmessungen in den
Werkstoffen EN-GJS und ADI werden auf
unserer modernen Formlinie hergestellt.

.
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3|-|epreTv|Ka n npuBogHas
TeXHUKa

B uexe py4yHoi hopMOBK/ Mbl
n3rotaBnueaeM HeobpaboTaHHble
OTNMBKN KOMMOHEHTOB PeAyKTOPOB
NSt BETPOCUIIOBBIX YCTAHOBOK.
Boauna nnaHetapHon nepepayn —
pasnnYHbIX PasmMepoB N U3 PasnnYHbIX
MaTtepuanos, Takux kak EN-GJS
(4yryH co cdeponganbHbiMu
BblageneHuamu rpacuta) n ADI
(BbICOKOMPOYHbIN YyryH nocne
N30TEPMUYECKON 3aKanku ¢
BblAepKKol B 6eiHUTHON obnactu) —
M3roTaBnuBalTCS Ha HaLIUX
COBpPEMEHHbIX aBTOMaTUYECKUX
(HOPMOBOYHbIX NUHUSAX.

Infrastruktur

ACO Know-how, gepaart mit der langjah-

rigen Erfahrung eines Marktfihrers,

zeichnet unsere Produkte fiir den Tief-

bau sowie die Haus- und Entwasserungs-

technik aus. Die Produkte sind von her-

vorragender Qualitat, die Gebrauchsei-

genschaften werden standig verbessert.

Der Name ACO steht auch fiir die Erfil- 15
lung spezieller Kundenwiinsche und indi- m
vidueller Konstruktionslosungen.

UHdpacTpykTypa

Hawm npoaykTel npeaHa3HayveHbl Ans
CTPOMTENbLCTBA NMOA3EMHbBIX COOPYXEHUN,
NHXeHepHoro obopyaoBaHus, a Takxe Ans
OpeHaxHo! TexHUkn. OHN akKyMynupyioT B
cebe Hoy-xay ACO 1 MHOroneTHUI OnbIT
nuaepa Ha pbliHKe 4yryHHoro nutes. Bee 6es
ncknoveHns nagenus obnagatot
nepBOKMacCHbIM KayecTBOM, a MX
notpebuTenbckmne CBOMCTBA HENPEPbLIBHO
yny4ywatotcs. Mma ACO — 310 He TonbKo
BbIMOMIHEHWE cneunanbHbix TpeboBaHuin
HaLIMX KNIMEHTOB, HO N UHAMBMAYANbHbIN
noaxo[, a Takke KOHCTPYKTUBHbIE peLleHunst
noboro ypoBHS.

C
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Fahrzeugbau

Fir unsere leistungsstarken Partner im
Bereich Nutzfahrzeuge stellen wir unter
anderem maschinengeformte Motor- und
Riemenantriebskomponenten sowie Bau-
teile fiir Bremssysteme her. Dariiber hin-
aus fertigen wir auch Gussteile, die
Bestandteile moderner Schwingungs-
dampfung im Fahrzeugbau sind. Im

Bereich Bahntechnik sind hochste
Sicherheitsstandards zu erfiillen. Hier
fertigt ACO aus hochwertigem GJS z. B.
Radsatzlagergehause fiir Schienenfahr-
zeuge sowie Unterlagsplatten.

ABTOMOOUNecTpoeHue

B o6nacti aBTOMOGUIECTPOEHNS Mbl
N3roTaBnmMBaem KOMMOHEHTbI
MOTOPHbIX U PEMEHHbIX NMPUBOAOB, a
TakKke dN1eMEHTbl TOPMO3HbIX CUCTEM.
MOMUMO 3TOro Mbl MPOU3BOANM U3
YYTYHHbIX OTMIMBOK COCTaBHble
3MEeMEeHTbl COBPEMEHHO CUCTEMBI
ralweHus konebaHuin gns
TpaHCMopPTHbLIX cpeacTs. B obnactu

KENEe3HOO0POXHOW TEXHMKM TpebyeTcs

cobnogeHne cambiX BbICOKUX
cTaHpapToB Ge3onacHocTu. [ins aToro
ACO wnsrotaBnuBaeT u3
BbICOKOKAY€CTBEHHOro
BbICOKOMPOYHOTO YyryHa GyKcbl U
KPbILLKW KOMECHbIX Nap penbCcoBbIX
TPaHCMNOPTHbLIX CPeacTs.




Maschinen- und
Anlagenbau

Langjahrige Erfahrung in der traditions-
reichen Branche Maschinen- und Anla-
genbau ist einer der Grundpfeiler bei der
Realisierung individueller Kundenwiin-
sche. ACO Techniker unterstiitzen
bereits in der Konstruktionsphase, um
die Anforderungen der GieBtechnologie
sowie unsere Werkstoffkompetenz wirt-
schaftlich umzusetzen. Dass die hohen
Sicherheitsanforderungen an die Bauteile
erflllt werden, gewahrleisten wir durch
die Anwendung geeigneter Priifverfah-
ren. Die Vielzahl an Zertifizierungen und
Auditierungen durch unsere Kunden und
libergeordnete Gesellschaften bestati-
gen dies und sind Basis fiir eine vertrau-
ensvolle Zusammenarbeit.

MawmnHoCTpOeHMe U NPOnU3BOACTBO
NPoOMbILNeHHOro o6opyaoBaHUs

BbInonHsaTL MHAMBMAYaNbHbIE 3aKa3sbl HALLMX
KIIMEHTOB HaM NOMOraeT MHOIOMETHUI ONbIT B
6oraTbix TpaAULMAMU OTpacnsaX, Takux Kak
MaLUUHOCTPOEHUE U NPON3BOACTBO
npomMblLLnieHHoro obopynoBaHus. [ing Toro
4YTOObI HAWTU pauMoHanbHbIA NOAX04 K
npvMeHeHuto TpeboBaHWil NUTERHON
TexHonoruu, cneynanuctel ACO BkMOYalTCH B
paboTy yxxe Ha aTane camoro
KOHCTpympoBaHus. Mcnonbays
COOTBETCTBYHOLLYIO METOAUKY UCMbITAHUIA, Mbl
rapaHTupyem cobnogeHne BbICOKUX
TpeboBaHUN 6€30MacHOCTN MO OTHOLUEHUIO K
oTNMBOYHOMY MaTepmany. Ceptudukauus,
NpoBoAMMas HaWUMU KNMEHTaMU, B YaCTHOCTU
N APYTMMU BbILLECTOSALLMMN UHCTAHLUAMMU,
co3pgaeT TpebyemMyto cTeneHb JOBEPUS.

17
m



18
m

ACO Eurobar®
Stranggussqualitat

ACO Eurobar® ist der geschiitzte Marken-
name fiir unsere gemeinsam mit der Hy-
draulikindustrie entwickelte Stranggus-
squalitat, die selbst den hochsten Ansprii-
chen der Branche gerecht wird.

Primares Merkmal ist die hohe Dichtigkeit
gegeniiber Fliissigkeiten und Gasen. Pro-
duktionstechnisch sorgen die saubere
und sandfreie Oberflache sowie das fei-
ne, einheitliche Geflige fiir deutliche Ver-
besserungen bei Werkzeugverschlei und
Bearbeitungszeiten.

ACO Eurobar® ist in runden Durchmes-
sern von 30 bis 400 mm und in quadrati-
schen Querschnitten von 40 x 40 bis 300
x 300 mm verfiighar. Rechteckige Profile
und verschiedene Grau- und Spharoguss-
Legierungen liefern wir auf Kunden-
wunsch.

Ein immer aktueller Vorrat an Rohware
diverser Qualitaten und Abmessungen
sowie eine durchdachte Logistik gewahr-
leisten unseren Kunden eine hohe Verfiig-
barkeit innerhalb kiirzester Zeit. Zuneh-
mend mehr produzieren wir auf Kunden-
wunsch auch bearbeitete Teile in unserer
eigenen, leistungsfahigen mechanischen
Fertigung.



-y

ACO Eurobar®

KauyecTBO YyryHHbIX 3aroTOBOK HeNnpepbIBHOIO NIUTbS

ACO Eurobar® — 3apernctpupoBaHHbIil TOBapHBbIii
3HaK Ka4yecTBa HalUMX HENPEpPbIBHOMUTBIX YYTyHHbIX
3aroToBOK, KOTOpPbIN 6bln pa3paboTaH COBMECTHO C
npov3BoAUTENAMU rMAPaBINYECckoro 06opyaoBaHus.
KauecTBO Hallen npoayKumm COOTBETCTBYET CaMbiM
BbICOKMM TpeboBaHMAM, NpeabsaBseMbiM AaHHOW 19
oTpacnblo K NMIMTENHOMY NPOV3BOACTBY.
HenpepbiBHonuteii 4yryH ACO Eurobar® o6nagaet
Ype3BblYaiHO BbICOKON HEMPOHULLAEMOCTbLIO NSt
XungkocTten u rasoB. YnucTas, He cogepxkallas necka
NOBEPXHOCTb, a TAKXe ee MernKkokpucTannuyeckas,
oaHopoAHasi CTPYKTypa 3aMeTHO YMEHbLUAKT U3HOC
paboyvero MHCTPYMEHTA M CyLLECTBEHHO COKpallaoT
Bpems o6pa6oTku. Yyryw ACO Eurobar®
noctaBnsieTcs B haCoOHHbIX CIIMTKAX Kpyrmnoro
ceyeHus gnametpom ot 30 mm go 400 MM n
kBagpaTtHoro cevyenus ot 40 x 40 mm go 300 x 300
MM. OTNUBKN NPSIMOYTONbHOrO CeYEeHNs C
pasnuyHbIMU NUuraTypamun Ha 6ase ceporo
BbICOKOMPOYHOrO YyryHa Mbl NOCTaBrsieM Mo
3anpocy knueHTa. He TONbKO NOCTOSAHHbIN
CKMafCcKon 3anac NMTENHON NPOAYKLUN pasnnyHbIX
pa3mMepoB U pasfIM4YHOro kayecTsa, HO 1 XOPOLLO
npoAyMaHHasi MorucTuka rapaHTMpyoT Hawum
KIIMEHTaM BbINOMTHEHNE UX 3aKa30B B kpaTyanlive
cpoku. o xenaHuio 3akasymka B HaLIEM MOLLHOM
NPON3BOACTBEHHOM OTAeNe Mbl M3roTaBIMBaeM Bce
6onblie obpaboTaHHOro OTNMBOYHOIO MaTepuana.
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Strangguss

Beim Stranggussverfahren wird Gussei-
sen (GJL/GJS) in theoretisch endlosem
Strang kontinuierlich aus der flissigen
Phase hergestellt.

Wenn das flieBende Eisen die gekiihlte
Kokille passiert, erstarrt es im Profil. Die
Ziehstation zieht den Strang stufenweise
vorwarts, dann wird in angemessenen
Langen abgebrochen. So entsteht ein
dichtes und fehlerfreies Gussstiick ohne
Lunker. Die hohe Abkiihlgeschwindigkeit
erzeugt ein auBerordentlich feinkorniges
Geflige mit gleichméaBiger Harte tber
den gesamten Querschnitt.

Strangguss in Grauguss hat sehr gute
Dampfungseigenschaften. Der Sphéro-
guss hingegen empfiehlt sich durch sei-
ne hohen Werte beziiglich Zugfestigkeit,
Dehnung und Verformbarkeit als mogli-
cher Ersatz von Stahl, da er Vorteile in
der mechanischen Bearbeitung bietet.

. VergieBgefaB

. Wasserkiihlung Kokille

. Infrarot-Kameraiiberwachung
. Zieheinrichtung

. Trennschnitt

. Absaugung

. Brecheinheit

N OO AW N

1. PaspgaToyHbln TUrenb KoBLU

2. BogooxnaxagaeMmbli TPOTOYHbIN
Kpuctannmsartop

3. iHdpakpacHas Bngeokamepa
KOHTpOns

4. TaHywas kneTb

5. Hagpeska

6. BbiTsXKKa

7. MexaHu3m nomku



MpuHUKMN HenpepbIBHOrO NUTbA

B npouecce HenpepbIBHOrO NUTbS
OTJIMBOK 13 CEPOTO U BbICOKOMPOYHOIO
yyryHa (CY/BY), n3 metanna moryt
ObITb NOMyYeHbl OTNMBKM abComnMTHO
HEOorpaHn4eHHOMN ATNHBbI.

Korga >xmakuii metann npoxoauT
CKBO3b OXnaxnaembiin rpacutoBbin
BKNafblll, OH 3aTBepaeBaeT. TaHyuas
KNeTb NMOCTEMNEHHO BbITArMBaeT
CINUTOK, @ 3aTEM OH JTIOMaeTcs Ha
MepHble 3aroToBku. Taknum obpasom,
BO3HWKaET BbICOKOKAYeCTBEHHAS,
nnoTHas, He cofepxallas ycagouHbixX
pakoBWH, YyryHHas oTnvBka. Bbicokas
CKOPOCTb OXMaxAeHWUsi No3BonsieT
nony4nTb 0CO60 MENKO3epHUCTYIO
CTPYKTYPY C OQHOPOAHOW TBEPAOCTbIO
no BCen nnowiagn ceyeHuns.

Cepblii YyryH, npeaHa3Ha4YeHHbIN ANs
HernpepbIBHOrO NUTbs, obnagaet
NPeBOCXOAHLIMU AEMMNUPYOLLMMU
csoncTBamu. YyryH co
chepovaanbHbIMU BblAENEHUAMMN

rpacduTa xapakTepusyeTcsi BbICOKUMMU
rnokasartensmy BpEMEHHOTO
COMNpPOTUBIEHUS NpU paspbiBe/
pacTsKeHUN, OTHOCUTENbHOM
YANUHEHUN N BbICOKOW CNOCOBHOCTbLIO
nedopmupoBatbes. Takum obpasom,
BbICOKOMPOYHbIV YYTYH MOXET BMOSHE
cTaTb 3aMEHOI CTanu, NOCKONbKY OH
NpefoCTaBnseT 3HaYUTENbHbIE
npevMyLecTBa B MeXaHUYeCcKom
obpaborTke.
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Mechanische Bearbeitung

Unseren Qualitatsstrangguss bieten wir unseren Kunden nicht nur als Rohware, son-
dern auch als bearbeitetes Halbzeug an. Werkseitig verfligen wir iiber unterschiedli-
che Bearbeitungsverfahren, wie Sagen, Drehen, Bohren, Frasen oder Schélen. Mit ei-
nem hochmodernen Maschinenpark an vollautomatischen Frasen, CNC-gesteuerten
Drehbanken sowie robotergestiitzten Fertigungszellen konnen wir passgenaue Losun-
gen flir unsere Kunden in den geforderten Toleranzen realisieren.

Sdgen

Der hochmoderne Maschinenpark er-
moglicht uns, die Stranggussabschnitte
kundengerecht in verschiedene Dimen-
sionen und Stiickzahlen zuzuschneiden.
Bereits ab 100 Stiick LosgroBe kénnen
wir z. B. iber unser CNC-gesteuertes
Kreissagenzentrum kurzfristig Abschnit-
te aus diversen Stranggusselementen
realisieren. Bandsagen mit automati-
schem Vorschub erganzen das Portfolio
der Anlagentechnik. Dies versetzt uns in

die Lage, Werkstiicke in Mittel- und GroB-

serien bis zu 500 mm Durchmesser und

ab einer Lange von 10 mm anzufertigen.

Einen individuellen Zuschnitt der Strang-
gusselemente zu Blocken und Platten
bieten wir unseren Kunden ebenfalls an.

Drehen/Bohren

Moderne CNC-gesteuerte Drehbanke zur
Fertigung von gedrehten Abschnitten,
Blichsen und bearbeiteten rotationsgeo-
metrischen Teilen gehdren zur Standar-
dausriistung. Weitere konventionelle
Drehbanke zur Vorbearbeitung von
Rundstangen sind ebenfalls im Einsatz.
Uber entsprechende Werkzeuge fiir die
Kernlochbohrung ist auch die Herstel-
lung von Biichsen bis zu einer Lange
von 1.200 mm moglich.

Schilen

Des Weiteren besteht die Moglichkeit
Strangguss-Stangen auch geschalt zu
liefern. Geschaltes Material kann direkt
vom Kunden weiterverarbeitet werden,
denn es muss keine Bearbeitungszugabe
mehr eingehalten werden. Auch lassen
sich so extrem kleine Durchmesser reali-
sieren, die nur schwer im GieBprozess
herzustellen sind.

Frasen

Mit unseren vollautomatischen Fraszen-
tren sind wir in der Lage, Bohr- und Ge-
windeschneidbearbeitung durchzufiihren.
Mit Hilfe der schwenkbaren Fraskopfe
konnen wir die Stranggussteile sowohl
4-seitig als auch 6-seitig bearbeiten.
Dies ermaglicht uns, die vom Kunden
gewiinschten Vor- oder Endbearbeitungs-
mabBe im Rahmen der von ihm vorgege-
benen Toleranzen einzuhalten. ACO Euro-
bar® hat zudem die technische Ausstat-
tung und das qualifizierte Fachpersonal,
um alle Materialien einer Ultraschall-
oder Magnetpulverpriifung nach den
gangigen DIN- Normen zu unterziehen.




MexaHu4yeckasa o6paboTka

Mbl npefocTaBnsiem 3akasunky He TONbKO NUTbIE YyryHHbIe 3aroTOBKW BbICOKOTO
KayecTBa Kak Cblpovi Matepuar, Ho n obpaboTaHHbIn nonydabprkat. MaTepuan
Takxe MOXeT noasepraTbCst NPOCTbIM BUAam o6paboTku, TakvM Kak pacnumioska,
TokapHasa obpaboTka/cBeprieHve, o6Touka unu dpesepoBaHune. BeicokoTouHas
obpaboTka MeTanna ocyLlecTBNAeTCA CaMblM COBPEMEHHbBIM TEXHOMOTMYECKUM
0bopynoBaHMEM C MUHUMaNbHOW TONEPaHTHOW MOrpeLUHOCTbI0 — CTaHKom ¢ YITY.

PacnunoBka

Pacnonaras HOBEWLWMUM CTaHOYHbIM
napKkom, Ham nog Cuny Npou3BoANTb
pacnumnoBKy OTIMBOK
HenpepbIBHOMUTBIX YYTYHHbIX U34enui
Ha 3arotoBku TpebyeMbix pa3aMepoB 1
B HY)>XHOM KonunyecTBe. Ha oTpesHoM
ueHTpe c Yy 3akas Ha 6rnoku ¢
pasnuyHbIM AnamMeTpoM B
COOTBETCTBUM C XeNaHUAMUN KnmeHTa
MOXET ObITb MCMOMHEH B KpaTyanne
CpoKKW. Hall cTaHO4YHbIW napk
OOMOSHSIOT NIEHTOYHbIE OTPE3Hble
CTaHKN C aBTOMaTU4YeCcKon nogadven.
Bnarogapsi aTomy, Mbl n3roTaBnMBaemM
netanu Menkumun u cpegHuMu
cepuamn gnametpom o 500 mm n
MWUHUManbHon TonuwmHon 10 mm.
Takke Mbl NnpegnaraeM Hawwum
KNMeHTam pacnuioBKy maTtepuana Ha
GroKu 1 Kpyrnble OTPe3Kku rno
MHOMBMAYaNbHOMY 3aKa3y.

TokapHasa o6paboTka/cBeprneHue

K Hawemy cTtaHgapTHOMY
060opyaoBaHMIO OTHOCATCA TOKapPHbIE
cTaHku ¢ YlY ansa nsrotosneHuns
rmnb3, 06paboTKkM Kpyrnbix 3aroTOBOK
1 getanen, nMmerowmx popmy ten
BpaLleHus. OBblYHbIE TOKapHbIEe
CTaHKv NpUMeHsIoTCS Ans
npeaBapuTenbHOW 06paboTku KpyrnbIxX
cTtepxHeir. C nomoLlblo 06opyaoBaHus
ANnsa pacceepnvBaHusa pesbboBoro
OTBEPCTUSA Mbl MOXEM U3roTaBnunBaTb
BTYINKM, MakcumanbHas AnuHa
KoTopblx cocTtaBnsiet 1200 mm.

O6Touka

[ononHutensHoO cylecTByeT
BO3MOXHOCTb NOCTaBnsATb 6pychbs,
nony4yeHHble cnocobomM HenpepbIBHOTO
nuTbs, B 06TOYEHHOM BUAE.
[MockonbKy TEXHOMOrMYECKUIn NpUNycK
Ha nocneaytoLuyto obpaboTky
OTCYTCTBYET, 06TOUEHHbIN MaTepunan
MOXET ObITb HENOCPEACTBEHHO
3anylLueH KNMeHTOM B AanbHelee
ncnonb3oBaHue. Kpome T0ro, AaHHbIN
MeTOoZA MO3BOJSET MOCTABNATb
3aKa34uKy Kpyrnble 3aroToBKU MarblX
OMamMeTpoB, KOTOPbIe O4€Hb CIMOXHO
NpOW3BECTU NYyTEM HEMPEPBLIBHOIO
NUTbS.

®PpesepoBaHue

[nsa cBepneHnst pasnuyHbiX OTBEPCTUM
1 Hape3aHusi pe3bbbl, Mbl MPUMEHSAEM
NOMHOCTbI aBTOMaTU3MPOBaHHbIE
dpesepHble LeHTpbl. Bnarogapsa
NMOBOPOTHLIM (PPE3EPHBLIM FONOBKaM,
Mbl MOXXeM obpabatbiBaTb AeTanu us
HernpepbIBHONMUTOrO YyryHa Kak ¢ 4-Xx,
Tak u ¢ 6-Tu CTopoH. JTO no3sonseT
Ham ¢ TpebyeMoin TOYHOCTbIO
cobntogatb 3afaHHble KITMEHTOM
pasmMepbl MPOMEXYTOYHOM U KOHEYHOMN
o6paboTku. Ons Toro, 4Tobbl
NoABEPrHyTb BCe MaTepuansl
yNbTPa3BYKOBOMY KOHTPOIMO B
COOTBETCTBUM C OOLLENPUHATLIMU
ctangaptamu DIN (Hemeukui
WHCTUTYT cTaHgapTusauumn), ACO
Eurobar® pacnonaraet
HEeoOXOAUMBbIMU TEXHNYECKNUMMU
cpeacTBaMu U KBanmguumpoBaHHbIM
rnepcoHanom.
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Branchen und Einsatz-
felder Strangguss

Eine eigens fir den Strangguss aufge-

stellte Werknorm tragt den hohen Quali-

tatsanforderungen Rechnung und geht
zum Teil noch iber die Anforderung der
neuen Norm fir Strangguss (DIN EN
16482 ) hinaus.

Mit unseren Produkten wollen und kén-
nen wir als zuverlassiger Lieferant die
Wettbewerbsfahigkeit unserer Kunden
starken.

Typische Einsatzgebiete fiir
Komponenten aus dem Qualitats-
strangguss ACO Eurobar® in GJL
und GJS:

Hydraulik- und Pneumatikkomponenten:
Steuerbldcke, Ventil- und Schiebergehau-
se, Dampferkolben, Verdichtergehause

Maschinen- und Werkzeugmaschinenbau:
z. B. Aufspanntische, Gleitschienen, Ma-
schinenschlitten, Zahnrader und Zahn-
stangen, Kolbenkorper, Werkzeugma-
schinenkopfe

Pumpen und Kompressoren:
z.B. Gehéause, Federgehause, Kolben,
Rotoren, Laufer

Werkzeug- und Formenbau:
z.B. SpritzgieBformen, Glasformen, Ko-
killenformen, Grundplatten

Glasindustrie:
z.B. FlieBrohren, Halsringe, Glasgussfor-
men

Automobilindustrie und Motorenher-
stellung:

z.B. Lagerbuchsen, Ventilfihrungen, Sto-
Belfiihrungen, Bremsscheiben, Kegelra-
der, Hydraulikblocke




OTtpacnu n obnactu

NPUMEeHEeHUA YYyryHHbIX
3aroToBOK HenpepbIBHOIo
NNTbA

CraHngapT npeanpusitusi, cneymanbHo
paspaboTaHHbIN ANs npolecca
HenpepbIBHOTO NUTbS U3 YyryHa,
yUYnTbIBAET BblCOKMe TpeboBaHus
eBpOnencknx HopM, NpeabsiBnsemMble K
KadecTBy npoaykumun. N paxe
YaCTUYHO BbIXOAWT 3a Npeaenbl HOBbIX
HOPM, KacatowWwmnXcs YyryHHbIX
3aroTOBOK HEMPEPBLIBHOIO NUTbS
(Hemeukuit MHCTUTYT cTaHAapTU3auum
— DIN EN 16482).

Hala npoaykumns noMoxeT ykpenutb
KOHKYPEHTOCMOCOBHOCTb HaLUMX
KIMEHTOB.

TunuyHble ob6nNacTn NpMMeHeHUsA
nuTenHon npoaykuum U3 ceporo (CY)
1 BbicokonpoyHoro (BY) yuyryna ACO
Eurobar®:

MpopaBnuka v NHeBMaTHKa:

Hanpumep: 6roku ynpasneHusi, kopnyca
KfianaHoB, 30f1I0THUKOBbIE KOPOBKHU,
MOpLUHK aMOopTM3aTOPOB, Kopryca
KOMMpeccopoB

MaLUMHOCTPOEHNE N CTAHKOCTPOEHME:
Hanpumep: paboune ctonsl,
HanpasnsioLme, canasku, LWecTepH n
3y6yaTble peiku, NopLUHeBbIe KonbLa,
ronoBKu Ans MeTannoobpabaTbiBatoLLmx
MaLlvH

Hacocbl 1 BUHTOBbIE KOMMPECCOPbI:
Hanpumep: kopnyca, kopnyca ynpyroro
anemeHTa, NnopLUHu, poTopbl, paboyne
Korneca

TexHonormyeckasi ocHacTka u
VNHCTPYMEHTbI:

Hanpumep: YepHOBbIe 1 YNCTOBbIE
bopMbl Ansi cTEKNA, KOKWNS,
yHAaMEHTHbIE NAUTLI, POPMbI AMNs
NUTbs NOA AABrEeHUEM

CTeKkonbHas NPOMBbILLIEHHOCTb!
Hanpumep: camoTeuHble 3aknagku,
o6oaku, nuTenHble popmbl Ans
dopMMpoBaHUA cTekna

ABTOMOGMIbHAS NPOMbILLITEHHOCTb 1
NpOu3BOACTBO MOTOPOB/ABUraTenei:
Hanpumep: BknaabIwmn NOALWNMHUKOB,
HanpaensoLwue BTYNKM knanaHos,
HanpaBnsoLwme Non3yHoB, TOPMO3HbIe
OVCKU, KOHMYECKUNE LIEeCTEPHH,
rmgpasnuyeckme 6rnoku
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Die ACO Gruppe

Der Name ACO steht weltweit fiir Quali-
tat, Erfahrung und Innovationskraft in
der Entwasserung im Hoch- und Tiefbau
sowie in der Haustechnik mit Bauele-
menten aus Polymerbeton, Gusseisen,
Edelstahl und Kunststoff. Diese Kern-
kompetenz, mit der ACO Weltmarktfiih-
rer geworden ist, erganzen Produkte fiir-
Spezialsortimente wie Strangguss und
Kundenguss, der Edelstahlsonderbau,
der landwirtschaftliche Bau, der Garten-
und Landschaftsbau sowie die Ausstat-
tung von Sportstatten.

Das Familienunternehmen wurde 1946
auf dem Gelande der GieBerei Carlshiitte
in Biidelsdorf, die seit vier Generationen
im Mittelpunkt der unternehmerischen
Aktivitaten der Familie Ahimann steht,
gegriindet.

ACO auf einen Blick

m 3.800 Mitarbeiter in iiber 40 Landern
(Europa, Amerika, Asien, Australien)

W 29 Produktionsstandorte in 15 Landern

B Umsatz 2013: 624 Mio. Euro

Die ACO Gruppe. Auf eine starke
Familie ist Verlass.



ACO Gruppe

Bo BceM mupe ¢ nmeHem ACO
cBs3bIBatOT becnpeueneHTHoe
KayecTBO, MHOFOMETHUN OMbIT,
MHHOBALIMOHHYO CUITy B MPOU3BOACTBE
OPEHaXHbIX CUCTEM, B HAA3EMHOM U
NoA3eMHOM CTPOUTENbLCTBE, a TakkKe B
NHXXeHepHOM 060pyAOBaHUN 3aaHUIA C
MCNONb30BaHNEM 31IEMEHTOB
KOHCTPYKLUUI 13 nonnumepbeToHa,
YyryHa, HepxxaBeloLLeln cTanu un
MCKYCCTBEHHbIX MaTepuanos. Ha
cerogHawHMn aeHb ACO aBnsieTcs
nnaepoM Ha MUPOBOM PbIHKE.
MpodeccuorHanmam ACO ycunueaetcs
3a CYET NPoAYKTOB cneunanbHoro
aCcCoOpTUMEHTA, TaKMX Kak
HernpepbIBHONMUTBIE YYTyHHbIE
3aroToBKW, NUTbE MO 3aKa3y KNWeHTOoB,
MHOMBMAYanNbHbIE KOHCTPYKUUY U3
HepxxaBerwLen ctanu. A Takke
OTNMBOK, NpeAHa3Ha4YeHHbIX AN
MCNonb30BaHus B
CernbCKOX035MCTBEHHOM, CalOBOM U
napKkoBOM CTPOUTENbCTBAX, B
YacTHOCTM 06opyAoOBaHME CMOPTUBHbIX
COOPY>XXEHUN.

CewmeliHoe npegnpusTue 6bino
OCHOBaHO B 1946 rogy Ha mecTe
nuTenHoro 3aBoga KapncxioTtte B
ropoae brogenbcgopde. Ha
NPOTSXKEHUN XU3HU YeTbIpEX
NMOKONEHWI 3aBO HAXOAMWICS B
LeHTpe npeanpuHMMaTenbCKomn
[esTeNbHOCTU ceMbU ANbMaHH.

- Standorte der ACO Guss und ACO Eurobar

Guss n ACO Eurobar
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MecTopacnonoxeHusi npoussoacts ACO
Umsatzentwicklung weltweit in Mio. Euro
M3meHeHne rogoBoro o6opota Ha MMPOBOM PbIHKE B MITH. €BPO
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ACO ogHuM B3rnsaaom

B 3 800 coTpynHukoB B 6onee 4yem 40
cTtpaHax mupa (EBpona, Amepuika,
A3snga, ABcTpanus)

W 29 3aBogoB-npousBoguntenen B 15

m [ogoBoi o6opot 2013: 624 munnnoHa
eBpo

ACO Gruppe. Kpenkoe cemencteo
— HageXxHasa onopa.




ACO Guss GmbH

Postfach/P.0. Box 25 60

67653 Kaiserslautern

Am Gusswerk 8

67663 Kaiserslautern

Germany info@aco-guss.com
Phone +49 631 2011-0 WWW.aco-guss.com

ACO. GieRBen ohne Limit.
ACO. lutbe 6e3 rpaHuu,.

ACO Eurobar GmbH

Hohenecker StraBe 5
67663 Kaiserslautern
Germany info@aco-eurobar.de
Phone +49 631 2011-0 www.aco-eurobar.de
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